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PE CEVI

Opis
Cevi so izdelane v skladu s standardom SIST IS0 4427 in
SISTEN 12201.
Cevi iz polietilena PE0 in PE100 imajo Ze znane prednosti
pred cevmi iz klasi¢nih materialov (jeklenimi cevmi...)
«  korozijska obstojnost, ki omogota nizke stroske vzdr-
zevanja in dolgo dobo uporabe
« fleksibilnost, ki dopusta navijanje cevi na kolute,
manij spojev, enostavnejse in hitrejse polaganie, vetja
prilagodljivost na zemeljske premike in posedania,
prednosti pri obnovi dotrajanih cevovodov
«  nizka teza cevi, ki olajsuje rokovanje, polaganije cevi
ter znizuje stroske transporta
«  Siroka kemicna obstojnost-dobra odpornost profi
kislinam, lugom in topilom
«  velika obstojnost na mehansko obrabo, ki jo povzro-
cajo abrazivni delci v vodi
«  enostavno spajanje z varjenimi ali mehanskimi spoji,

ki ob nizkih stroskih zagotavljajo trajno fesnost cevnih

sistemov.

Varjenie polietilenskih cevi s spojnimi elementi ali med
seboj:

La varjenie PE cevi s spojnimi elementi ali med seboj, so
dovoljeni elekiro-uporovni (katalog 4.13.5.), polifuzijsko-
prekrivni in socelni postopki.

Eden od pogojev za kakovostni zvar je enakomerna
temperatura varilnih povrsin. Neenakomerna temperatura
povrsin cevi pripravljenih za varjenje je posledica delne
izpostavljenosti soncnim Zarkom.

mesto varjenja zavarovano pred vremenskimi vplivi (Sotor)
in segreto na delovno temperaturo najmanj 5°C.

Cevovod preskusamo s preskusnim tlakom, ki je za 2 bara
visji od delovnega, vendar ne niZjim kot 3 bare. Preskusamo
z zrakom ali inertnim plinom. Poskodbe zunanje povrsine
(zareze, odrgnine ipd.) ne smejo presegati 10% nominalne
debeline stene cevi.

Cevi iz PE100 imajo poleg Ze nastetih Se dodatne prednosti:

«  histveno povetano hidrostaticno trdnost, ki odpira
nove moznosti in opravicuje smiselnost proizvodnie
tlacnih cevi vecjih dimenzij

«  manjso ob¢utljivost na visje temperature-dolgotrajna
trdnost se s poviSano temperaturo zmanjSuje mnogo
potasneje

« maniSo obCutljivost na nizke temperature-cevi so
uporabne tudi pri temperaturi 0°C ali Se niZji, saj so
manj obcutljive.

«  vetja odpornost tako na hitro kot tudi na potasno
Sirjenje razpok

Spajanie cevi s spojkami:

« s +GF+ spojkami od %" do 2" (katalog 4.13.4.)

«  zzobatimi spojkami od premera cevi 63 do 160 mm
(katalog 4.13.1.)

« s Plast/Joint® spojkami (katalog 4.13.3.)

« s Multi/ Joint ® spojkami (katalog 4.13.2.)

Pri socelnem varjenju cevi iz PE100 materiala je primerno
upostevati naslednja priporodila:

«  temperatura grelnega elementa (ploste) je 220°Cin
ie neodvisna od debeline stene cevi.

+  (as od odmika varilne plosce do pricetka stiskanja
segretih koncev cevi naj bo ¢im krajsi.

«  (as od pricetka stiskanja segretih koncev cevi do
doseganja predvidenega pritiska varjenja naj bo prav
tako ¢Gim kraisi

La skrajSevanje PE cevi manisih dimenzij se uporabljajo
skarje. Za odstranjevanje plasca pri oplascenih ceveh se
uporablja poseben nozek.
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Pridrzujemo si pravico do tiskarskih napak.

Pridrzujemo si pravico do tehnicnih sprememb




